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剖面 A-A 12mm密度板

加强筋

加强筋

焊接M8螺母

说明：
1.主框架采用38*38*1.0mm不锈钢304#光面方通焊接制作
2.台面采用1.0mm厚不锈钢304#砂光板制作
3.首层台面内置12mm木板做加强，所有台面配置加强筋
4.底部配置38mm底盘304#不锈钢脚杯
5.所有接缝处需满焊打磨
6.整体尺寸：W600*D500*H800mm
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